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@VEQUA 1120 - Veolia - Font Salem

Centrais de Energia Sistemas e Consumidores

Edificio Designacédo do Slstema ou Ref. ObservacBes
Consumidor n.c
Vapor Saturado e Condensados
Enchimento Lavadora de Barris 91 Linha de Barris
. Permutador B1 - permutador de . .
Enchimento placas (PV.BRS.01) 91 Linha de Barris
. Permutador B2 - permutador de . .
Enchimento placas (PV.BRS.02) 91 Linha de Barris
. Permutador B3 - permutador de . .
Enchimento placas (PV.BRS.03) 91 Linha de Barris
. Permutador B4 - permutador . .
Enchimento tubular (PV.BRS.04) 91 Linha de Barris
Permutador G1; G2; G3 -
. permutador tubular .
Enchimento (PV.GRF.01: PV.GRF.02; 92 Linha de Garrafas
PV.GRF.03)
Enchimento Lavadora de Garrafas 92 Linha de Garrafas

Aquecimento dos Tanques CIP
Enchimento 3 e CIP 4 - permutador de - "Clean In Place"
placas (PV.CIP.03 e PV.CIP.04)

Permutador L1 -permutador

Enchimento tubular(PV.L93.01) 93 Linha de Latas
Enchimento EirlT;rt?ggrtgs-.opze)rmutador 93 Linha de Latas
Enchimento Zirl:rlw;rt?gsr.ll_ssjop;e)rmutador 93 Linha de Latas
Enchimento zirl;\r:rt?gsrtgls-.op;e)rmutador 93 Linha de Latas
Enchimento zirl:llw:rt?gsr.1_953-.0p5e)rmutador 93 Linha de Latas
Enchimento zirl;\r:rt?gsrt;s-.op:)rmutador 93 Linha de Latas
Enchimento Ejirtw:rt?gslr.lilzl)- permutador 94 Linha de Latas
Enchimento Misturador de Agucar - Linha de Xaroparia
Enchimento PET 95

Enchimento PET 96

Enchimento Linha Futura 97 Linha de Garrafas
Enchimento CIP (Futuro) -

Fabrico Permutador M1 -
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@ veoua

1120 - Veolia - Font Salem

Centrais de Energia

Sistemas e Consumidores

Edificio Designacédo do Slstema ou Ref. ObservacBes
Consumidor n.c
Fabrico Cuba de Mosto 1 - Sala de Brassagem n°1
Fabrico Cuba de Mosto 2 - Sala de Brassagem n°1
Fabrico Cuba de Mosto 3 - Sala de Brassagem n°1
Fabrico Permutador tubular (PV.P1) - Sala de Brassagem n°1
Fabrico Permutador tubular (PV.P1) Sala de Brassagem n°1
Fabrico Cuba de Mosto 1 - Sala de Brassagem n°2
Fabrico Cuba de Mosto 2 - Sala de Brassagem n°2
Fabrico Cuba de Mosto 3 - Sala de Brassagem n°2
Fabrico Galeria Subterranea - Sala de Brassagem n°2
Aquecimento do tanque CIP n°2
Fabrico - permutador de placa - Sala CIP n°2
(PV.CIP.02.1 e PV.CIP.02.2)
Fabrico Sala de Levedura - Sala CIP n°1
Fabrico Permutador Tubular i
Climatizagéo (PV.P1)
Central Térmica Desgaseificador -
Ar Comprimido Industrial
Fabrico Geral Edificio de Fabrico
Enchimento Geral Edificio de Enchimento
Central Térmica Sala das Caldeiras
Fabrico Novo Geral Previsdo
Enchimento Novo Geral Previsdo

Agua Glicolada

Enchimento

Enchimento

Instalacdo antiga - enchimento

Linha 97
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@ veoua

1120 - Veolia - Font Salem
Centrais de Energia

Sistemas e Consumidores

Fabrico

Fabrico

Fabrico

Fabrico

Fabrico

Sala de Maquinas

Sala de Maquinas

Sala de Maquinas

Sala de Maquinas

Sala de Maquinas

Sala de Maquinas

Mosto

Fermentacao (Futuro)

Fermentacao (Existente)

BBT (Existente)

BBT (Novo)

Separador Alimentador (Novo)

Separador Alimentador
(Arrefecedor n.°1)

Separador Alimentador
(Arrefecedor n.°2)

PP.02

PP.03

PP.04

Edificio Designacédo do Slstema ou Ref. ObservacBes
Consumidor n.c
Enchimento Linha 95_96_Xaroparia
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@ veoua

1120 - Veolia - Font Salem

Centrais de Energia

Vapor Industrial (V1) Caldeiras

n.oe

Ref.

Designacao

Equipamento

N.°de
Pontos

Presséo
(bar m)

Poténcia
(kw)

Caudal
Normal
(kg/h)

Coef.
de
Simult.

Observagdes

91

91

91

91

91

92

93

93

93

93

93

93

94

95

96
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Lavadora de Barris

Permutador B1 -
permutador de placas
(PV.BRS.01)

Permutador B2 -
permutador de placas
(PV.BRS.02)

Permutador B3 -
permutador de placas
(PV.BRS.03)

Permutador B4 -
permutador tubular
(PV.BRS.04)

Permutador G1; G2; G3 -
permutador tubular
(PV.GRF.01;
PV.GRF.02; PV.GRF.03)

Aquecimento dos
Tanques CIP 3 e CIP 4 -
permutador de placas
(PV.CIP.03 e PV.CIP.04)

Permutador L1 -
permutador
tubular(PV.L93.01)
Permutador L2 -
permutador tubular
(PV.L93.02)

Permutador L3 -
permutador tubular
(PV.L93.03)

Permutador L4 -
permutador tubular
(PV.L93.04)

Permutador L5 -
permutador tubular
(PV.L93.05)

Permutador L6 -
permutador tubular
(PV.L93.06)

Permutador E1 -
permutador tubular
(PV.L94)

Misturador de Agucar

PET

PET

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

750

750

800

800

310

326

360

1977

600

270

270

270

270

2500

1700

1300

1395

1395

540

570

626

3450

1700

260

1210

80%

80%

80%

80%

80%

80%

80%

80%

80%

80%

80%

80%

80%

80%

80%

80%

80%

Estimado através do
diametro existente,
velocidade 15 m/s

Para aquecimento dos
tanques CIP. Estimado:
DN vs 15m/s

Para aquecimento dos
tanques CIP. Estimado:
DN vs 15m/s

Para aquecimento dos
tanques CIP. Estimado:
DN vs 15m/s

Para aquecimento dos
tanques CIP. Estimado:
DN vs 15m/s

Estimado: DN vs 15m/s

Estimado: DN vs 15m/s

Estimado: DN vs 15m/s
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@ veoua

1120 - Veolia - Font Salem

Centrais de Energia

Vapor Industrial (V1) Caldeiras

Ref. ) ~ ) N.°de Pressédo | Poténcia Caudal Coef. N
no Designacao Equipamento Pontos (bar m) (kW) Normal de Observagdes
’ (kg/h) Simult.
97 | Linha Futura 1 6,0 6000 80% Considerou-se o caudal
da linha 93
- CIP (Futuro) 1 6,0 1700 80%
- Cuba de Mosto 1 1 6,0 2500 80%
- Cuba de Mosto 2 1 6,0 2500 80%
- Cuba de Mosto 3 1 6,0 3500 80%
Permutador tubular .
- (PV.P1) 1 6,0 600 80%
Permutador tubular o
(PV.P1) 1 6,0 450 80%
- Cuba de Mosto 1 1 6,0 2500 80%
- Cuba de Mosto 2 1 6,0 2500 80%
- Cuba de Mosto 3 1 6,0 3500 80%
- Galeria Subterranea 1 6,0 250 80%
Aquecimento do tanque
CIP n°2 - permutador de 1)
) placa (PV.CIP.02.1 e ! 6.0 1700 80%
PV.CIP.02.2)
S o
- Sala de Levedura 1 6,0 600 80% =ailld s el
vez por semana (3horas)
Permutador Tubular
- 0,
Climatizacéo (PV.P1) ! 6.0 250 80%
- Desgaseificador 1 6,0 80%
Totais 32 - 4858 37 500,8 80%
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@ veoua

1120 - Veolia - Font Salem

Centrais de Energia

Vapor Industrial (VI) Zonas

n.oe

Ref.

Designacao

Equipamento

N.°de
Pontos

Presséo
(barg)

Poténcia
(kw)

Caudal
Normal
(kg/h)

Coef.
de
Simult.

Observagdes

91

91

91

91

91

92

93

93

93

93

93

93

94

95

96

1120-GER-E-015-E1 - Veolia Font-Salem - Lista de Sistemas e Subestagdes

Lavadora de Barris

Permutador B1 -
permutador de placas
(PV.BRS.01)

Permutador B2 -
permutador de placas
(PV.BRS.02)

Permutador B3 -
permutador de placas
(PV.BRS.03)

Permutador B4 -
permutador tubular
(PV.BRS.04)

Permutador G1; G2; G3 -
permutador tubular
(PV.GRF.01;
PV.GRF.02; PV.GRF.03)

Aquecimento dos
Tanques CIP 3 e CIP 4 -
permutador de placas
(PV.CIP.03 e PV.CIP.04)

Permutador L1 -
permutador
tubular(PV.L93.01)
Permutador L2 -
permutador tubular
(PV.L93.02)

Permutador L3 -
permutador tubular
(PV.L93.03)

Permutador L4 -
permutador tubular
(PV.L93.04)

Permutador L5 -
permutador tubular
(PV.L93.05)

Permutador L6 -
permutador tubular
(PV.L93.06)

Permutador E1 -
permutador tubular
(PV.L94)

Misturador de Agucar

PET

PET

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

750

750

800

800

310

326

360

1977

600

270

270

270

270

2500

1700

1300

1395

1395

540

570

626

3450

1700

260

1210

90%

90%

90%

90%

90%

100%

100%

90%

90%

90%

90%

90%

90%

100%

100%

90%

90%

Estimado aravés do
diametro existente,
velocidade 15 m/s

Para aquecimento dos
tanques CIP. Estimado:
DN vs 15m/s

Para aquecimento dos
tanques CIP. Estimado:
DN vs 15m/s

Para aquecimento dos
tanques CIP. Estimado:
DN vs 15m/s

Para aquecimento dos
tanques CIP. Estimado:
DN vs 15m/s

Estimado: DN vs 15m/s

Estimado: DN vs 15m/s

Estimado: DN vs 15m/s
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@VEOUA 1120 - Veolia - Font Salem

Centrais de Energia Vapor Industrial (VI) Zonas

Ref. ) ~ ) N.°de Pressédo | Poténcia Caudal Coef. N
no Designacao Equipamento Pontos (barg) (kW) Normal de Observagdes
: g kg/h) | simuit.
97 | Linha Futura 1 6,0 6000 90% Considerou-se o caudal
da linha 93
- CIP (Futuro) 1 6 1700 100%
- Cuba de Mosto 1 1 6,0 2500 90%
- Cuba de Mosto 2 1 6,0 2500 90%
- Cuba de Mosto 3 1 6,0 3500 90%
Permutador tubular .
- (PV.P1) 1 6,0 600 90%
Permutador tubular o
(PV.P1) 1 6,0 450 90%
- Cuba de Mosto 1 1 6,0 2500 90%
- Cuba de Mosto 2 1 6,0 2500 90%
- Cuba de Mosto 3 1 6,0 3500 90%
- Galeria Subterranea 1 6,0 250 90%
Aquecimento do tanque
CIP n°2 - permutador de 1)
) placa (PV.CIP.02.1 e 1 6.0 1700 50%
PV.CIP.02.2)
- Sala de Levedura 1 6,0 600 100%
Permutador Tubular
o 0,
Climatizagao (PV.P1) ! B =20 U9
- Desgaseificador 1 6,0 100%
Totais 32 - 5738 42 698,4 91%
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@ veoua

1120 - Veolia - Font Salem
Centrais de Energia

Ar Comprimido Industrial (ACI)

Ref. . - N.°de Presséo Caudal Coef. o
Designacéo Normal . Observacgdes
n.c Pontos (bar m) de Simult.
(L/s)
Estimativa com base nos
Fabrico 1,0 6,5 200,0 100% DN das linhas, .
comprimento e pressao
de trabalho.
Estimativa com base nos
Enchimento 1,0 6,5 150,0 100% P LESIIES, .
comprimento e pressao
de trabalho.
Estimativa com base nos
Central Térmica 1,0 6,5 100% DN das linhas., .
comprimento e pressao
de trabalho.
Fabrico Novo 1,0 6,5 80,0 100%
Enchimento Novo 1,0 6,5 60,0 100%
Totais 50 - 490,00 100%
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@ veoua

1120 - Veolia - Font Salem

Centrais de Energia

Agua Glicolada

Ref. ) ~ ) N.°de AT Poténcia Caudal Coef. N
no Designacao Equipamento Pontos C) (kW) Normal . de Observagdes
(kg/h) Simult.
Instalagdo antiga - Loca‘Iizado: Fabrico de
. Permutador 1 2,0 700 83,5 100% Refrigerantes.
enchimento -
Consumidor
Localizado: Fabrico de
Linha 97 Permutador 1 2,0 140 16,7 100% Refrigerantes.
Consumidor
Localizado: Fabrico de
Linha 95_96_Xaroparia Permutador 1 2,0 279 33,3 100% Refrigerantes.
Consumidor
Localizado: Corredor
Mosto Permutador 1 10,0 1325 31,6 100% Fabrico e Adegas.
Consumidor
Localizado: Tanques de
Fermentagao (Futuro) Permutador 1 2,0 680 81,1 100% Fermentagéo.
Consumidor
Localizado: Sala de
Fermentagéo (Existente) | Permutador 1 2,0 2380 284,0 100% Fermentagdo e Guarda.
Consumidor
Localizado: Adega
BBT (Existente) Permutador 1 2,0 290 34,6 100% Cerveja Filtrada.
Consumidor
Localizado: exterior da -
BBT (Novo) Permutador 1 2,0 290 34,6 100% Adega Cerveja Filtrada.
Consumidor
Separador Alimentador Permutador 1 2.0 1800 2148 100% Lopall_zado. Sala de
(Novo) Maquinas. Produtor
rador Alimen r Localizado: Sal
(SAif:f:gg o n_oel)tado Arrefecedor n.°1 1 2,0 1500 1790 | 100% Mogiinz’i‘_’ Psr;‘ dit‘f)er
rador Alimen r Localizado: Sal
(S:r‘::f:gg o n_oez)tado Arrefecedor n.o2 1 2,0 1550 185,0 100% MO;;JinZ? Psr‘g di:’oer
PP.02 1 2,0 700 835 100% LGP g SRR
Maquinas. Produtor
PP.03 1 2,0 700 835 100% Localizado: Sala de
Maquinas. Produtor
PP.04 1 2,0 200 23,9 100% Localizado: Sala de
Maquinas. Consumidor
Total Consumido 14 - 6084 599,5 100%
Total Produzido 5 - 6250 745,8 100%
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